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【57】申請專利範圍
1.　一種以一矽泥廢料製造一高模數水玻璃之方法，包含下列步驟：將該矽泥廢料製備成多
顆矽顆粒；製備多顆鹼金屬氧化物顆粒，其中該多顆鹼金屬氧化物顆粒係由 NaOH或
KOH所形成；將該多顆矽顆粒與該多顆鹼金屬氧化物顆粒均勻混合；於一保護氣體爐氛
下，將均勻混合之該多顆矽顆粒與該多顆鹼金屬氧化物顆粒加熱至一第一溫度且維持一

第一時間長度，致使該多顆矽顆粒與該多顆鹼金屬氧化物顆粒反應成多顆鹼金屬矽酸鹽

顆粒，其中該保護氣體爐氛係一鈍態氣體爐氛或一氮氣爐氛，該第一溫度之範圍為

300~400℃，該第一時間長度之範圍為 2~4小時；將一水加入該多顆鹼金屬矽酸鹽顆粒
成一漿料；於一第二溫度下，攪拌該漿料且維持一第二時間長度，其中該第二溫度之範

圍為 70~90℃，該第二時間長度之範圍為 2~4小時；以及將該漿料過濾，即獲得該高模
數水玻璃之一溶液，其中該高模數水玻璃之一模數範圍為大於或等於 2。

2.　如請求項 1所述之方法，其中該多顆矽顆粒之重量與該多顆鹼金屬氧化物顆粒之重量之
一比例範圍為 1.5~2.5。

3.　如請求項 2所述之方法，其中該多顆矽顆粒係將該矽泥廢料於一第三溫度下且維持一第
三時間長度經一除碳製程，再經一磨碎製程所獲得。

4.　如請求項 3所述之方法，其中該第三溫度之範圍為 400~600℃，該第三時間長度之範圍
為 1~3小時。

圖式簡單說明

圖 1係根據本發明之一較佳具體實施例之製造方法的各個程序步驟流程圖。
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